D -07.02.01.
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej \S§ wymagania dotyce wykonania i odbioru oznakowania
pionowego w zwjzku z inwestyg pn.: Budowa chodnika dla pieszych w pasie drogi wojewattiej nr 367 w
Borownie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetygdontraktowy przy zlecaniu robét wymienionychpankcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zwanych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, {e8@os

— znakéw informacyjnych, nakazu, zakazu, ostrzegawltzmiejscowsci i znakéw uzupetniagych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powiergdktdrego umieszczana jestdéeznaku. Tarcza powinna by
wykonana ze stali jako jednolita.

1.4.3.Lico znaku - przednia €%¢ znaku, stdgca do podania téei znaku. Lico znaku powinno bywykonane jako
oklejane (foly odblaskowy).

1.4.4.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyk@zwtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspotdemym).

1.4.5.Znak nowy - znak magazynowany w okresie do 3 mgsdd daty produkcji.

1.4.6.Pozostate okigenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posiédsproba¢ techniczi
wydary przez uprawniof jednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez
uprawniorn jednostk.

2.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éymormy zaakceptowanej przez
Zamawiajicego.

Powierzchnia zewgirzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek ehnie¢, zwalcowa i naderwa.
Dopuszczalnegsnieznaczne nieréwisoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz st w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o dieigch doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopairg odchytkg
+10 mm.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie poaiprzekraczal,5 mm na 1 m diugei rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmeemy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07
[15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-8408Q-[16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecsjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtnie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajpcym. Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek
3,2 mm i wikszych) lub na przywieszkach metalowych (doty@adnic i grubéci mniejszych od wgej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co n&nobejmowa: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
2.3.Powtoki metalizacyjne cynkowe

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjachostgith, powinna b§ z cynku o czystéi nie mniejszej i 99,5 % i
odpowiadé wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grébopowtoki cynkowej powinna ky zgodna z
wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna Byjednorodna pod wzegllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywéa widocznych wad
jak rysy, rkniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od pazHo
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Tablica 4. Minimalna grubig powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji atmosferycznej wedtug
BN-89/1076-02 [25]

Agresywna¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki,
atmosfery pm, przy wymaganej trwafgi w
latach
weditug PN-H-04651 [8] 10
Umiarkowana 120

2.4. Tarcza znaku

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz paktzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykéaczenia znaku,
musz wykazywa petra odporndé¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneystgpujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w korozi elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku,
okreslony przez wytwére lub dostawe. Lica znakOw i tablic naly wykona z samoprzylepnej folii odblaskowdj
generacji. Folie odblaskowe na lica znakéw i tablic muszpelnid wymagania techniczne w zakresie barwy i
odblaskowéci podane w Szczegdtowych warunkach technicznyeh aflakow i sygnatéw drogowych.zite folie
odblaskowe mugz posiadéa wazne aprobaty techniczne wydane przez IBDIM. Foliazdego typu powinna
charakteryzowasic w momencie odbioru, w trakcie i na koniec okres@aigncji, okrélonymi w aprobacie, wargsiami
fotometrycznymi oraz pelnym zgdaniem z tarcg znaku. Niedopuszczalneg $okalne niedoklejenia, odklejenia lub
odstawanie folii na jej powierzchni. Rokenie folii z tarcz powinno uniemegliwia¢ odklejenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Producent lub dostawca znaku obgmeiny jest przy dostawie okie, uzgodnion z odbiora, trwatcs¢ znaku oraz
warunki gwarancyjne dla znaku, a tekudospni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniacbhswowsaniu znaku,

¢) instrukci utrzymania znaku.

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znatagdwego §:

— blacha stalowa o gruba 1,5 mm ocynkowana ogniowo metozinurzeniow,

Krawedzie tarczy powinny hiy zabezpieczone na catym obwodzie profilem lub pqdywé gieciem (przy podwojnym
gieciu w powstatej rynience nale wykona otwory osrednicy 8 mm dla odprowadzenia wody) Wytrzyndatdla tarczy
znaku z blachy stalowej nie powinnatbyniejsza ni 310 MPa.

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztafcgptaszczyzny znaku, w tym pofatdoiyawgie¢, lokalnych
wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwishanie, pofatldowanie itp.) nie me wynost
wiecej niz 1,5 % najwkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugzy¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub
innych procesach technologicznych, ktérym tarcz@tanakach drogowych sktadanych - segmenty taroyld poddana,
musz by¢ usungte.

W znakach niedopuszczalne jest wpstwanie jakichkolwiek rys, sjajagcych przez warstefolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakachaytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekragwielkosci okreslonych pontej.

Wymagana jest taka wytrzymatopokczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 98 przy promieniu
luku zgiecia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must kgbezpieczona matgwarby nieodblaskow barwy ciemno-szarej
(szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,88 0,10 - wedlug wzorca stan@egego zadcznik do ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grudgopowtoki farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest
wykonana stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie éstjwykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej kgdave mog
pozosté niezabezpieczone fartochronn.

2.5. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Znaki pionowe ména osadzi w metalowych tulejach.

3. SPRAET

Wykonawca przyspujacy do wykonania zamoOwienia powinien wykazaie mazliwosciag korzystania zesrodkéw
transportowych do przewozu materiatow,

A takze:

- koparek kotowych, np. 0,15$r|ub koparek gsienicowych, np. 0,25 ﬁw

— zurawi samochodowych o idigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod shuglgruncie spoistym,
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
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Transport znakéw i rur powiniengsodbywa $rodkami transportowymi w spos6b uniertiviajacy ich przesuwanie i
w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot naly wyznaczy:

— lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru tobo

istniata maliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektow.

5.2. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogowsmwinien by dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju

gruntu i posiadanego sgtm. Wymiary wykopu powinny hy zgodne z dokumentacijprojektows lub wskazaniami

Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bBywykonane w takim okresie, aby po ich zakeeniu mana bylo przysfpi¢

natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwyc

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wgsiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wmny by

wykonane zgodnie z dokumentagionows i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,

- odchyika w wysokéci umieszczenia znaku, nieg@ej niz = 2 cm,

— odchylka w odlegtéci ustawienia znaku od kraazi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmpegboju, nie
wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtd umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkoj znakach
drogowych pionowych [28].

5.4 Tablicowe znaki drogowe na dwéch stupach lub podgior

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dmegjazéw tablicowych, tablic przeddrogowskazowydhlic

szlaku drogowego, tablic objazd6w itp.) umieszczanya dwoch stupach lub podporach - odlégloiedzy tymi stupami

lub podporami, mierzona prostopadle do przewidyganierunku najechania przez pojazd, niezenby¢ mniejsza od

1,75 m. Przy stosowaniu gkiszej liczby stupdw rii dwa - odlegté¢ migdzy nimi maze by mniejsza.

5.5.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych zgumie¢ barwe szag neutrala z tym, ze dopuszcza sibarve

natural pokry¢ cynkowanych. Zabraniacsstosowania pokeykonstrukciji wsporczych o jaskrawej barwie - z ytijem

przypadkow, gdy jest to wymagane eainymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmigeni.

5.6. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi lbyzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOb uniéwiajacy jej przesunicie lub obrot.

ateriat i spos6b wykonania pekenia tarczy znaku z konstrukaysporca musi umaliwiaé, przy wyciu odpowiednich

narzdzi, odgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddyes uytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsls czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sbsowanie elementéw

ztgcznych o konstrukcji unienttiwiajacej lub znacznie utrudnigiej ich rozyczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykaz§veetry integralnd¢ podczas najechania przez pojazd wdyah warunkach

kolizji. W szczegolnéci - zaden z segmentdw lub elementéw tarczy niearsx od niej odjczat w sposéb powodugy

naraenie kogokolwiek na niebezpiedmtwo lub szkod.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spaggmagaycy bezpéredniego przeprowadzenia

srub mocugcych przez lico znaku.

5.7. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposéb trwaly, zapewniey petry czytelné¢ przedstawionego na nim

symbolu lub napisu w calym okresie jeggytkowania, przy czym wplywy zewirzne dziatajce na znak, nie mag

powodowd znieksztatcenia téei znaku.

5.8 Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazda konstrukcja wsporcza musi migbliczlke znamionow z:

a) nazwg, marky fabryczry lub innym oznaczeniem uradviajgcym identyfikacg wytwoérey lub dostawcy,

b) day produkciji,

¢) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,

d) dat ustawienia znaku.

Zaleca s}, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyelwierata rownie miesigc i rok wymaganego przeglu

technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej magdzy¢ wykonane w sposéb trwaty i wyay, czytelny w normalnych warunkach

przez caly okresaytkowania znaku.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Badania w czasie wykonywania robét

6.1.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materialy dostarczone na budanaprobat techniczig lub z deklaragj zgodndci wydary przez producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonvayow.

Czestotliwosé bada i ocena ich wynikw powinna by zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Cestotliwos¢ badai przy sprawdzeniu powierzchni i wyméaw wyrobow dostarczonych przez producéwt

Lp. Rodzaj badania Liczba batla Opis bada Ocena wynikéw bada
1 Sprawdzenie od 5 do 10 badaz Powierzchng zbadé
powierzchni wybranych losowo nieuzbrojonym okiem. Do ew.
elementow w kadej sprawdzenia gbokadsci wad wy¢  Wyniki bada powinny by zgodne
dostarczonej partii dostpnych narzdzi (np. liniatbw z z wymaganiami

czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.

wyrobéw liczacej do Przeprowad#i niwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie 1000 elementow przyrzzdami  pomiarowymi lub
wymiaréw sprawdzianami  (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budzych wtpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eisvosci dostarczonych

wyrobéw i materiatdw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:

— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapyojektovy (lokalizacja, wymiary, wysok@& zamocowania
znakdéw),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodrpunktem 2 i 5,

- prawidtowas¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze,

— poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi jest szt. (sztuka), dlplshuv i przymocowania znakéw oraz konstrukcji wsgguot.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkd@y wyniki pozytywne.

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany igstasadzie odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@igego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonoweslbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwydteg
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena zgsdi
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
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7. PN-E-06314 Elektryczne opraw§metlenia zewgtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korpZlasyfikacja i okrélenie agresywnixi korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangg ogdlnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podegonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paefmiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanagtéwniki rownoramienne
19. PN-M-06515 Bwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowychajéw nasnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziatiaggania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali
22.  PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i napawania. Ogélne wymaganiadrbad
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®dziaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadfeiaa podstawie ogtizin
zewrgtrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. dggmia i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktrnkcjach stalowych i

zeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. g8y i elektrody ze stopow stellitowych i ¢ty z zeliw wysokochromowych do
napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Is@dy stosowania znakow i ydzeh bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do

zarzydzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjréa 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pozOl12
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